
안 전 기 준
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(Swimming goggles)

1. 적용범위 이 기준은 수영장 등에서 사용되는 물안경에 대하여 규정한다. 다만, 잠수(스킨 다이빙, 스

쿠버 다이빙등)에 사용하는 물안경 및 도수가 있는 물안경은 제외한다.

2. 관련표준 다음에 나타내는 표준은 이 기준에 인용됨으로써 이 기준의 규정 일부를 구성한다. 이러

한 인용표준은 그 최신판을 적용한다.

KS G 7003 물안경

KS A 0021 수치의 맺음법

KS Q 1003 랜덤 샘플링 방법

KS B 2001 볼 베어링용 강구

KS B 5626 렌즈 미터

KS M 6518 가황 고무 물리 시험방법

KS D 8302 니켈 및 니켈 - 크롬 도금

3. 정 의 이 기준에 사용하는 주된 용어의 뜻은 다음과 같다.

(1) 몸체(FRAME) 물안경의 몸체에서 투시부(렌즈부)와 그것을 둘러싼 컵모양의 것을 말한다.

(2) 쿠션(스폰지) 몸체에 부착 또는 접착되고 장착시 몸체와 얼굴면의 기밀을 유지하는 완충재를 말

한다.

(3) 연결고리 좌우의 몸체를 연결할 때 그 간격을 조정할 수 있는 구조를 가진 것을 말한다.

(4) 밴드(벨트) 물안경을 얼굴에 안정되게 장착시키기 위해 머리에 둘러서 사용하는 벨트를 말한다.

(5) 굴절력 렌즈의 정점 굴절력을 표시하는 것으로 그 단위를 디옵터 D(m-1)로 한다.

(6) 평행도 렌즈의 프리즘 굴절력을 표시하는 것으로 그 단위는 프리즘 디옵터 △(cm/m)로 한다.

4. 종 류 물안경의 종류는 다음과 같다.

4.1 렌즈의 수

4.1.1 일안식 통으로 된 한 개의 렌즈를 가진 것

4.1.2 이안식 양눈에 각각 렌즈를 가진 것

4.1.3 다안식 물안경의 몸체에 의해 생기는 사각지대를 해소키 위해 측면 또는 밑면에 보조렌즈를 더

가진 것

5. 안전요구사항

5.1 겉모양 마무리는 양호하고 거스러미, 흠, 이물, 오염, 상처 등의 현저한 결점이 없어야 한다.

5.2 구 조 물안경의 구조는 다음의 각 항을 만족시켜야 한다.

5.2.1 물안경은 몸체, 연결고리, 쿠션, 밴드 등으로 구성되어 있을 것. 단, 몸체가 일체 성형되어 있는 것

은 연결 고리를 사용하지 않음.

5.2.2 연결고리 및 밴드는 길이 조정이 가능하고, 교환이 가능할 것

5.2.3 물안경의 각 부분은 사용자에게 상처를 입힐 우려가 있는 날카로움이나 요철 등이 없을 것

5.2.4 투시부(렌즈면)는 현저한 굴곡 현상이나 눈에 해로운 어른거림 등이 없을 것

5.2.5 충분한 시계를 확보할 수 있을 것

5.2.6 금속 부품은 사용하지 말 것.



5.2.7 유리 부품은 사용하지 말 것.

5.3 재 료 물안경의 각 부분에 사용하는 재료는 다음 각 항의 조건을 만족시켜야 한다.

5.3.1. 강도, 탄성 등이 적합할 것

5.3.2. 피부에 접촉하는 부분에 사용하는 재료는 피부에 해로운 영향을 주지 않는 것일 것

5.4 성 능

5.4.1. 투시부(렌즈부)의 내충격성 강구 낙하충격에 의해 파손, 균열이 없어야 한다.

5.4.2 몸체의 내하중 588 N 하중을 가했을 때 3조각 이상의 파손 또는 균열 등이 없어야 한다.

5.4.3 수밀성 물안경의 몸체와 투시부와의 사이에는 누수 현상이 없어야 한다.

5.4.4 밴드의 반복하중 한쪽 10 mm 이상의 어긋남 또는 끊어짐이 없어야 한다.

5.4.5 굴절력 렌즈부의 굴절력은 0 ± 0.125 D(디옵터)이어야 한다.

5.4.6 평행도 렌즈부의 평행도는 0.167 △(프리즘 디옵터) 이하이어야 한다.

5.4.7 밴드의 오존노화 밴드는 규정시간 연속하여 시험편을 폭로시킨 후 시험조에서 꺼내어 균열상태

가 [표 1]에서 균열수가 적고 균열의 크기 및 깊이가 3이하이어야 한다.

[표 1]

균 열 수 균 열 의 크 기 및 깊 이

A : 균열수 적음

B : 균열수 많음

C : 균열수 아주많음

1. 육안으로 보이지 않으나 10배 확대경으로 확인되는 것

2. 육안으로 확인되는 것

3. 균열이 깊고 비교적 큰 것(1 mm 미만)

4. 균열이 깊고 큰 것(1 mm 이상 3 mm 미만)

5. 3 mm 이상의 균열 또는 절단될 정도로 심한 것

비 고 : 상태를 기록하는 데는 균열수, 균열의 크기 및 깊이를 다음과 같이 표시한다.

보 기 : 균열수가 적고 균열이 깊고 큰것(1 mm 이상 3 mm 미만)(A-4)

6. 시험방법

6.1 시험 조건 시험 조건은 온도 (23 ± 5)°C 및 습도 (65 ± 20)%로 한다.

6.2 수치 맺음법 시험결과는 규정된 수치보다 1자리 아래자리까지 구하고 KS A 0021에 따라 끝맺음

한다.

6.3 투시부(렌즈면)의 내충격성 물안경 투시부의 겉표면이 위로 향하여 수평이 되도록 사람머리 모형

에 고정하고, KS B 2001의 공칭 볼 지름(Dw) 20.638의 강구를 130 cm의 높이에서 투시부의 중앙 부

위에 가이드를 통하여 자유 낙하시킨다. 이 때 투시부에서 가이드 끝부분까지의 거리는 (5 ± 1)cm가 되

도록 한다.

6.4 몸체의 내하중 물안경의 투시부가 위로 향하도록 평탄하게 설치한 후 직경 50 mm, 두께 15 mm

원형통으로 서서히 588 N까지 압축을 가해 3조각 이상의 파손 또는 균열이 있는지를 조사한다.

6.5 수밀성 물안경의 앞면을 밑으로 향하게 한 다음 잉크로 착색된 물을 주입되는 높이까지 주입하고

몸체와 쿠션의 접착부를 잠기도록 좌우로 천천히 10회 정도 기울였을 때 바깥쪽이 잉크로 착색되지 않

았는지 눈으로 조사한다.

6.6 밴드의 반복하중 [그림 1]과 같이 물안경을 강관(지름 약 200 mm)에 장착한 다음 벨트 부분을

19.6 N 의 반복 하중으로 매분 60회의 속도로 20분간 반복하여 인장한 후 벨트의 이상 유무를 본다. 다

만, 벨트는 1시간 물에 담근 후 시험한다.



[그림 1]

6.7 굴절력 KS B 5626을 사용하여 정점 굴절력을 측정하고 5.4.1.2에 적합한지의 여부를 시험한다.

6.8 평행도 KS B 5626을 사용하여 프리즘 굴절력을 측정하고 5.4.1.3에 적합한지의 여부를 시험한다.

6.9 밴드의 오존열화 밴드의 일부를 약 60 mm의 길이로 자른 후 【그림 2】와 같이 구부려 끼워서

온도 40 ℃, 오존농도 (50 ± 5) pphm의 조건으로 KS M 6518이 규정한 오존노화시험에 따라 연속으로

5시간 행한 후 균열의 깊이가 3이하인지를 눈으로 조사한다.

【그림 2】

7. 검사방법

7.1 모델의 구분 물안경의 모델은 종류별로 구분한다. 다만, 재료시험을 위한 합성수지, 도료 등의 색

상만 다른 경우 동일모델로 간주하되, 재료항목만 별도의 시험을 행한다.

8. 표시사항

8.1 표시 제품 또는 최소단위 포장마다 소비자가 보기 쉬운 곳에 쉽게 지워지지 않는 방법으로 다음의

사항을 표시한다.

8.1.1 모델명

8.1.2 제조연월

8.1.3 제조자명

8.1.4 수입자명

8.1.5 주소 및 전화번호

8.1.6 제조국명

8.1.7 사용상 주의사항

8.2 사용상 주의사항 포장, 사용 설명서 또는 기타 방법으로 알레르기에 대한 주의사항을 표시해야 하

며, 주의사항의 위치, 내용 및 형태를 확실히 눈에 띄게 하여야 한다. 사용설명서에는 올바르고 안전한



제품 사용 및 유지보전에 필요한 모든 정보와 사용설명서의 발간일자 기타 환경 및 자원의 보존내용이

제공되어야 한다.
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