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전기용품안전기준 제․정, 개정, 폐지 이력 및 고시현황

 제정 기술표준원 고시 제2001- 28호(2001. 2.24)

 개정 기술표준원 고시 제2003-523호(2003. 5. 24)

 개정 국가기술표준원 고시 제2014-0422호(2014. 9. 3)

 개정 국가기술표준원 고시 제2015-383호(2015. 9. 23)

부 칙 (고시 제2015-383호, 2015.9.23)

이 고시는 고시한 날부터 시행한다. 
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KC 60216-2

전기용품안전기준

전기 절연재료의 내열성 결정 지침

제2부: 시험기준 선택

Electrical insulating materials - Thermal endurance properties 

Part 2: Determination of thermal endurance properties 

of electrical insulating materials - Choice of test criteria

 이 안전기준은 1990년 06월 제3.0판으로 발행된 IEC 60612-2 Electrical insulating materials - 

Thermal endurance properties - Part 2: Determination of thermal endurance properties of 

electrical insulating materials - Choice of test criteria 를 기초로, 기술적 내용 및 대응 국제표준의 

구성을 변경하지 않고 작성한 KS C IEC 60612-2(2008.11)을 인용 채택한다. 
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절연재료의 내열성 결정지침 — 
제2부: 시험기준 선택

Guide for the determination of thermal endurance properties of 
electrical insulating materials Part2 Choice of test criteria

1. 적용범위

이 표준은 내열성 결정을 하기 위한 시험 기준의 선택 지침을 제공한다. 이 표준에는 현존하는 

기존에 발행된 절차의 목록을 포함하고 있다.

2. 인용 표준

다음의 인용표준은 이 표준의 적용을 위해 필수적이다. 발행연도가 표기된 인용표준은 인용된 
판만을 적용한다. 발행연도가 표기되지 않은 인용표준은 최신판(모든 추록을 포함)을 적용한다.

KS C IEC 60172, 에나멜 권선의 온도 지수 결정을 위한 시험 절차 

KS C IEC 60216-3, 전기절연재료의 내열성 결정지침 - 제3부: 내열 특성의 산출 지침 

KS C IEC 60243-1, 절연재료의 절연내력 시험방법 - 제1부: 전원주파수에서 시험 

KS C IEC 60317(전체), 개별 권선에 대한 사양

KS C IEC 60370, 절연 바니시의 내열성 시험 절차 - 전기적 세기법 

KS C IEC 60371(전체), 마이카 절연재료의 사양 

KS C IEC 60394(전체), 전기용 바니시 처리된 직물류 

KS C IEC 60450, 신규 및 열화된 절연지의 평균 중합도 측정 

KS C IEC 60454(전체), 전기용 감압 점착 테이프에 대한 사양 

KS C IEC 60455(전체), 전기 절연용 반응성 컴파운드 수지 

KS C IEC 60464(전체), 전기 절연용 바니시 

KS C IEC 60554(전체), 전기용 셀룰로오스 페이퍼에 대한 사양 

KS C IEC 60626(전체), 전기절연용 복합플렉시블 재료 

KS C IEC 60641(전체), 전기용 프레스 보드 및 프레스 페이퍼

KS C IEC 60667(전체), 전기용 벌커나이즈드 파이버

KS C IEC 60674(전체), 전기용 플라스틱 필름에 대한 규정 

KS C IEC 60684(전체), 플렉시블 절연 슬리빙 

KS C IEC 60893(전체), 전기적 목적의 열경화성 수지제 산업용 경질적층판

KS C IEC 61033, 에나멜선 기판 함침제의 본드 강도 측정 시험법 

KS M ISO 37, 가황 또는 열가소성 고무 - 인장 응력 특성 측정방법 

KS M ISO 178, 플라스틱 – 굴곡성의 측정 

KS M ISO 179-1, 플라스틱 - 샤르피 충격강도의 측정 – 제1부: 계측기기 미보유

KS M ISO 527-2, 플라스틱 – 인장성의 측정 - 성형 및 압출 플라스틱의 시험 조건 

KS M ISO 527-3, 플라스틱 – 인장 시험 – 필름 및 시트의 시험 조건 

KS M ISO 1520, 도료 및 바니시 – 컵핑 시험 

KS M ISO 1924(전체), 종이 및 판지 - 인장 강도 특성의 측정 

KS M ISO 2759, 판지 - 파열 강도 측정 

KS M ISO 8256, 플라스틱 – 인장 충격강도의 측정 

IEC 60216-5, 전기절연재료 - 내열성 - 제5부: 절연 재료의 상대내열지수(RTE) 측정 

IEC 60216-6, 전기절연재료 - 내열성 - 제6부: 고정시간법을 이용한 절연 재료의 내열지수(TI와 

RTE) 측정
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IEC 60763(전체), 적층 연마지에 대한 사양 

IEC 60819(전체), 전기용 비셀룰로오스계 페이퍼 

3. 일반 사항

전기 절연 물질의 내열성 결정은 KS C IEC 60216－1, KS C IEC 60216－3 및 IEC 60216-5, IEC 

60216-6에서 설명하고 있다. KS C IEC 60216－1은 시료의 노화에 대한 세부 실험 내용을 

제공하고, 시험 기준으로 선택된 특성의 점진적 악화를 결정한다. KS C IEC 60216－3은 실험 

데이터의 평가를 위한 세부 절차를 제공한다. IEC 60216-5는 재료의 내열성을 측정하는 세부 

실험과 실험 데이터를 평가하는 세부 절차를 설명한다. IEC 60216-6은 재료의 내열성을 측정하는 

대체 실험법과 실험 데이터를 평가하는 세부 절차를 설명한다. 이 표준은 시험 특성과 끝점 레벨의 

선택을 다룬다. 

어떤 물질의 내열적 작용은 하나의 숫자만으로 적절하게 표현할 수 없다. 최소한 다음과 같은 두개

의 숫자가 필요하다.

－ 온도 지수 TI (또는 상대 온도 지수 RTI) 및

－ 2등분 간격 HIC

이 숫자의 값은 선택한 특성과 끝점에 따라 크게 변하며 시료의 치수, 특히 두께에 따라 달라질 수 

있다.

특성의 선택은 KS C IEC 60216－1에서 설명한 바와 같이 그 적용시에 물질의 기능을 반영해야 

한다.

4. 특성 및 끝점 선택 지침

개별 절연 물질에 대한 국제 표준이 존재하는 경우, 표준과의 부합성을 요청하는데 필요한 내열 특

성값을 결정하는데 해당 표준에서 요구하고 있는 특성과 끝점을 사용한다. 최신 표준목록은 IEC 표

준의 현재 카탈로그를 참조한다.

특성과 끝점의 선택을 위해 5. 및 표 1에서 필요한 정보를 제공한다. 더 상세한 내용은 부속서 A

에 명시되어 있다. 내열성을 평가하는 경우 초기 특성값의 50 % 끝점을 사용한다.

내열성 시험에 소요되는 비용은 상당히 높기 때문에 어떤 물질의 내열적 작용의 대표적인 결과를 

제공하는 단일 특성과 끝점을 자주 선택하는 것이 바람직하지만, 이 정보는 모든 물질에 대하여 

응용하기에는 부적합할 수도 있다. 이러한 경우에, 예를 들어 초기값 끝점의 50 %가 기본적으로 

중요성이 없고 초기값 끝점의 25 %가 그 응용을 더 잘 나타낼 때, 응용과 재료 기능에 더 적합

한 대체 기준을 선택하는 것이 바람직하다. 이와 같은 경우 의미있는 값으로 고려되는 끝점은 표 

1에 따른다.

표 1은 현저한 기계적/화학적 특성에 따라 그룹화된 물질 정보를 제공한다. 부속서 A는 각 그룹

의 주요기능을 설명하고 있다. 이 기능을 참조하면 기재되지 않은 물질을 정확한 그룹으로 지정

하는데 도움이 된다.
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1 2 3 4 5

절연 재료 재료표준 번호 권고 특성
권고 끝점 시험 방법 발행 

번호표준 보조5) 형식1)

경질 재료 A

경질 적층판

가황 섬유 제품

사전함침 섬유 제품(프리프레그)

경질 운모 또는 운모지 제품

KS C IEC 60893

KS C IEC 60667

KS C IEC 60371

굽힘 강도

전압 1분 보증 시험

질량 손실

50 %

6 kV

5 %

25 %; 75 %

3 kV; 10 kV

3 %; 10 %

R

A

L

KS M ISO 178

KS C IEC 60243-1

경질 재료 B

강화/충전 열경화성 성형 및 

주조 절연물

강화/충전 열가소성 성형 및 

주조 절연물

굽힘강도

인장강도

질량 손실

샤르피 충격 강도

항복 전압

50 %

50 %

3 %

50 %

50 %

25 %; 75 %

25 %; 75 %

 5 %; 10 %

25 %; 75 %

25 %; 75 %

R

R

L

R

R

KS M ISO 178

KS M ISO 527-2

KS C IEC 60455-2

KS M ISO 179-1

KS C IEC 60243-1

경질 재료 C

미충전 열경화성 성형 및 

주조 절연물

미충전 열가소성 성형 및 

주조 절연물4)

굽힘 강도

인장 강도

질량 손실

인장 충격 강도

항복 전압

50 %

50 %

3 %

50 %

50 %

25 %; 75 %

25 %; 75 %

5 %; 10 %

25 %; 75 %

25 %; 75 %

R

R

L

R

R

KS M ISO 178

KS M ISO 527-2

KS C IEC 60455-2

KS M ISO 8256

KS C IEC 60243-1

탄성체

가교 천연/합성 고무 및 그 조합

교차 결합된 폴리에틸렌 함유 폴리올레핀

실리콘 고무

100% 신장시 인장 응력

파단시 신장2)

항복 전압

50 %

50 %

50 %

25 %; 75 %

25 %; 75 %

25 %; 75 %

R

R

R

KS M ISO 37

KS M ISO 37

KS C IEC 60243-1
반경질 시트 물질

프레스보드와 프레스페이퍼

적층 프레스보드

KS C IEC 60641

IEC 60763

파열 강도

인장 강도 MD/CD

50 %

50 %

25 %; 75 %

25 %; 75 %

R

R

KS M ISO 2759

KS M ISO 1924

페이퍼, 페이퍼 기반 또는 직물 재료

(예외: 유리직물강화)

셀룰로오스 페이퍼(모든 유형)

비셀룰로오스, 유사페이퍼 재료

KS C IEC 60554

IEC 60819

인장 강도

점도 중합도

50 %

50 %

25 %; 75 %

25 %; 75 %

R

R

KS C IEC 60394

KS C IEC 60450

표 1 ― 권고 특성과 끝점이 있는 절연 물질의 예
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바니시 페이퍼

바니시 직물
항복 전압 

50 % 25 %; 75 % R KS C IEC 60370

감압성 점착 테이프

페이퍼 재질 테이프

유리 섬유 재질 테이프

(플라스틱 필름 재질 테이프, 다음 그룹 

참조)

KS C IEC 60454

KS C IEC 60454

항복 전압 

질량 손실

1.0 kV

10 % 5 %; 20 %

A

L

KS C IEC 60454-2

KS C IEC 60454-2

플렉시블 필름 및 필름 재질 재료

플라스틱 필름

감압성 점착 필름 테이프

KS C IEC 60674

KS C IEC 60454

인장 강도

파단시 신장

항복 전압 

질량 손실

30 %

2 %

2.5 kV

10 %

10 %; 50 %

1 %; 4 %

1 kV; 4 kV

5 %; 20 %

R

A

A

L

KS M ISO 527-3

KS M ISO 527-3

KS C IEC 60454-2

KS C IEC 60454-2

플렉시블 절연 슬리브

압출 비수축 슬리브

압출 열수축 슬리브

코팅/함침 직물 슬리브

코팅 유리 직물 슬리브

KS C IEC 60684

KS C IEC 60684

KS C IEC 60684

KS C IEC 60684

파단시 신장

100% 신장시 인장 응력

항복 전압 

50 %

초기값 2배

50 %

25 %; 75 %3)

25 %; 75 %

 

R

R

R

KS C IEC 60684-2

KS C IEC 60684-2

KS C IEC 60684

플렉시블 재료 조합

결합된 플렉시블 재료

플렉시블 적층판

강화 플렉시블 운모 재료

KS C IEC 60626

KS C IEC 60371

인장 강도

항복 전압 

50 %

50 %

25 %; 75 %

25 %; 75 %

R

R

KS M ISO 1924

KS C IEC 60243-1

수지계 반응성 화합물

(내장 화합물, 밀폐 화합물, 밀봉 화합물)

비충전 에폭시 수지 화합물

충전 에폭시 수지 화합물

비충전 폴리우레탄 화합물

충전 폴리우레탄 화합물

KS C IEC 60455

KS C IEC 60455

KS C IEC 60455

KS C IEC 60455

굽힘 강도

질량 손실

질량 손실

굽힘 강도

50 %

10 %

3 %

50 %

3 %; 5 %

5 %; 10 %

R

L

R

KS M ISO 178

KS M ISO 178

함침 화합물과 바니시

불포화 폴리에스테르계 함침 수지 KS C IEC 60455 접합 강도 22 N - A KS C IEC 61033, 

방법 B
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1 2 3 4 5

비충전 에폭시계 함침 수지

비충전 폴리우레탄계 함침 수지

고온 경화 함침 바니시 KS C IEC 60464

내전압

항복 전압 

질량 손실

굽힘 강도

0.3-1.2 kV

3 kV

10 %

50 %

-

-

-

-

A

A

L

R

KS C IEC 60172

KS C IEC 60455-2

KS C IEC 60455-2

KS M ISO 178

코팅 화합물

코팅 분말

가용성 절연 재료

플라스티졸과 오가노졸

KS C IEC 60455 질량 손실

항복 전압 

항복 전압 

플렉시블 손실

10 %

3 kV

3 kV

커핑 1분

5 %; 15 %

-

1 kV; 5 kV

0.5 mm

L

A

A

A

KS C IEC 60455-2

KS C IEC 60455-2

KS C IEC 60370

KS M ISO 1520

도체 절연물

에나멜 권선 KS C IEC 60317 내전압 0.3- 1.2 kV - A KS C IEC 60172

1열은 시험할 재료 그룹을 열거하고 있다. 부속서 A를 참조한다.

2열에 열거한 각 재료 표준에서 특성과 끝점, 시험방법이 규정되어 있다면 이 지시사항을 따라야 한다. 재료 표준 또는 시험 조건이 열거되어 있지 않다면 

재료에 적용하기 적합한 것을 권고 특성과 끝점 중에서 선택한다.

5열의 시험 방법은 그 시험 방법이 규정되어 있는 ISO 또는 IEC 표준에서 파악한다. 그러나 내열성 데이터가 설계 목적상 중요한 경우에는 국가에서 

개발하거나 특별히 개발한 시험을 적용한 그 밖의 특성이 더 유용할 수 있다.

비고 여기에서 열거한 재료 중 일부는 이와 달리 그룹으로 묶을 수 있다. 일부의 경우에는 KS C IEC 60216-1에 따라 내열 특성을 결정하는 시험을 아래에 

열거한 재료에 적용하지 않을 수 있다.
주 (1)  4열("권고 끝점")에 있는 백분율 또는 그 밖의 값은 다음과 같이 문자 기호에 따라 해석해야 한다.

R = 보유에 대한 약어이다(초기 인장 강도가 가령 60 MPa이면 25 %는 15 MPa를 의미하고, 50 %는 30 MPa를 의미한다).

L = 원래 유기 물질 함량에 관련된 질량 감소율로서 이해해야 할 질량 끝점 손실에 대한 약어(약 500 C° 에서 가열하여 결정함)

A = KS C IEC 60216-1, 5.2의 b)항에 따르는 절대 끝점에 대한 약어

 (2)  이 특성은 일부 응용에서 재료가 일단 적당한 상태가 되면 더 이상 신장되지 않기 때문에 항상 중요하지 않을 수 있다.

 (3)  파단시 신장은 모든 유형의 유리 슬리브에 적절하지 않을 수 있다.

 (4)  열가소성 성형 절연물에서 시험편 두께의 과도한 감소가 관찰되면(예, 열가소성 흐름으로 인해), 전압 파괴 시험은 실시하지 않는다.

 (5)  보조 끝점은 표준 끝점이 재료의 특별 응용에 적합한 정보를 제공하지 않는 특별한 경우에만 사용해야 한다(3항 참조).
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부속서 A
(참 고)

신규 재료 또는 미지의 재료가 지정된 그룹에 관한 추가 정보 

내열 시험에 대해 표준 진단 특성을 보이는 모든 절연 물질을 기재하는 것은 불가능하기 때문에, 

표 1은 각 그룹의 전형적인 대표만을 보이고 있다. 그룹화는 물질의 현저한 기계적/화학적 특징

을 토대로 한다. 그러나, 어떤 물질의 공급 형태, 외관 또는 주된 응용은 새로운 또는 알려지지 

않은 물질이 해당 특성과 끝점의 선택이 가능하도록 지정되어야 하는 그룹에 대한 추가 정보를 

제공한다.

a) 경질 물질

경질 재료는 일반적으로 700 MPa 이상의 탄성 계수를 보인다. 

그룹 A의 물질과 그룹 B, C, D의 열경화성 물질은 플레이트나 평평한 조각의 형태로 공급된다. 

이 물질들은 성형, 미립자로부터의 프레싱, 또는 2성분/다중성분 화합물로부터의 프레싱에 의해 

생성된다.

열가소성 물질은 압출 성형된 플레이트 또는 기타 반 마감된 제품으로 전해진다. 또한 미립자의 

주입성형에 의해 조립식 부품으로 제조될 수 있다.

b) 탄성체

이 그룹의 재료는 천연고무 또는 합성 고무 재료, 또는 특정한 속성을 충족하는 열가소성 탄성체

로 구성되어 있다. 천연고무나 합성고무의 조성은 가령, 절삭, 가황 등으로 적절하게 준비하거나 

최종 형태로 프레싱하거나 광택을 내는 것이 바람직하다. 열가소성 탄성체는 대개 조립식 부품으

로 사출 성형 또는 blow 성형된다. 탄성체는 종종 내열충격성이나 밀봉 성능이 중요한 재료 특성

이 되는 전기기술 제품에 조립식 형태로 적용된다.

c) 반경질 시트 물질

이 그룹의 재료는 대개 시트 형태로 공급되지만, 스트립으로 공급되기도 한다. 이 재료들의 탄성 

계수는 70 MPa - 700 MPa 범위에 있다. 또 파괴되지 않고 천공하거나 접을 수 있다. 

프레스보드와 프레스페이퍼의 두께 범위는 0.1 - 5.0 mm 이다. 적층 프레스보드의 두께는 200 

mm 이하가 될 수 있다. 이 재료들은 종종 슬롯 절연에 적용된다.

d) 페이퍼, 페이퍼-기반의 물질

이 그룹의 물질은 대개 롤 형태로 공급된다. 두께는 0.01∼0.5 mm 범위에 있다. 바니시를 칠한 

코튼 또는 유리 직물은 “직물” 용어로 지정된 제품의 중요한 품목이다. 바니시는 서로 다른 종류

의 코팅(실리콘 포함)으로 구성된다. 이 그룹의 물질의 주된 응용은 코일과 같은 전도성 소자를 

절연시키기 위해 감싸는 것이다.

e) 감압성 접착(PSA) 테이프

이 물질은 성능과 시료의 준비에 미치는 점착 영향 때문에 개별 그룹을 형성한다. 배킹(backing)

은 노화와 진단의 종류를 결정하기 때문에 테이프가 페이퍼 기반인지, 직물 기반인지, 필름 기반

인지에 따라 내열 시험의 세부 사항을 철저히 고려하는 것이 좋다. 필름 배킹이 있는 PSA 테이

프는 진단에 대해 순수 필름과 유사하다.

f) 플라스틱 필름

이 그룹의 물질은 서로 다른 특성을 가진 광범위한 개별 제품으로 구성된다. 두께는 0.002∼0.35 

mm의 범위에 있다. 필름의 중요한 측면은 투명성이다. 형식 지정을 위해, 여러 가지 색상으로 

제공되는 경우도 있다.

g) 플렉시블 절연 슬리브

이 그룹의 물질은 연속적 또는 절단 길이의 관 형태로 공급된다. 또한 광범위한 응용을 위해 서

로 다른 성분 및 치수를 적용할 수 있다. 이는 노화 및 진단과 관련이 있다.
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h) 플렉시블 물질 조합

이 그룹의 물질은 시트, 테이프, 전폭 롤의 형태로 공급된다. 공급 형태가 최종 응용을 대표하지 

않을 수 있다. 추가적인 처리는 대부분의 경우에 감기, 경화, 천공, 접기 등이 필요하다. 내열시

험을 위한 시료는 부품 또는 제품의 용도를 대표하는 형태나 구조로 만들어야 한다.

i) 수지계 반응성 화합물(삽입화합물, 밀폐화합물, 밀봉화합물) 

삽입화합물: 

전기 전자 부품을 완전히 둘러싼 몰드에 붓는 주조 화합물 

밀폐화합물: 

전기 전자 부품을 완전히 둘러싼 몰드에 붓는 주조 화합물. 경화 후에 이 몰드는 이 유닛의 영구 

부분으로 둘러싸인 부품에 부착된 채로 있게 된다. 

밀봉화합물: 

솔질, 담그기, 분무, 확산 등 적합한 방법으로 전기 전자 부품을 둘러싸기 위해 보호 코팅이나 절

연 코팅으로 몰드 없이 적용된 반응성 화합물 

j) 함침 화합물과 바니시 

화합물과 바니시는 용기 내에서 액체의 형태로 공급되며, 솔벤트가 없을 수도 있고

솔벤트를 포함할 수도 있다. 수지 화합물은 적용 및 응결 전에 혼합해야 하는 두 개의 개별 

반응성 화합물로 공급된다. 이 그룹의 제품은 미세한 와이어 권선에 적합한 함침을 제공하는데 

적합하다.

k) 코팅 화합물 

코팅 화합물은 분말이나 액체로 공급된다. 열가소성 또는 화학반응성 수지의 분말은 유동상 기법, 

분말 분무 또는 정전 코팅 같은 코팅법을 적용한다. 일반적으로, 파우더는 파우더의 용해점 또는 

경화점을 초과하는 온도까지 가열한 물체에 적용한다. 최종 경화의 경우, 많은 코팅에 후열이 

필요하다. 코팅 두께는 대개 0.5 mm 이하이다.

가융 절연 재료, 플라스티졸, 오가노졸은 액체 형태로 공급된다. 코팅 성능은 절연 및 보호를 제

공하는 완전한 금속성 기판에 코팅을 할 수 있는 능력에 따라 달라진다. 일부 물질은 실온 조건

에서 경화한다.

l) 절연 전도성 소자

이 그룹의 제품은 혼합물이며 조립식 부품으로 간주해야 한다. 내열은 절연에 의해 결정될 수 있

지만, 성능은 전체 혼합물에 달려 있다. 결과적으로, 이러한 혼합물은 내열 시험의 특별한 방법으

로 수행해야 하며, 진단과 끝점은 본래의 기술적 기능과 관련 지어야 한다.
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해설 1 전기용품안전기준의 한국산업표준과 단일화의 취지

1. 개요

 이 기준은 전기용품안전관리법에 따른 안전관리대상 전기제품의 안전관리를 수행함에 있어 국가표준

인 한국산업표준(KS)을 최대한 인용하여 단일화한 전기용품안전기준이다. 

2. 배경 및 목적

 전기용품안전관리법에 따른 안전관리대상 전기제품의 인증을 위한 시험의 기준은 2000년부터 국제표

준을 기반으로 안전성 규격을 도입․인용하여 운영해 왔으며 또한 한국산업표준도 2000년부터 국제표

준에 바탕을 두고 있으므로 규격의 내용은 양자가 거의 동일하다.

 따라서 전기용품안전관리법에 따른 안전기준과 한국산업표준의 중복인증이 발생하였으며, 기준의 단

일화가 필요하게 되었다. 

 전기용품 안전인증기준의 단일화는 기업의 인증대상제품의 인증시 시간과 비용을 줄이기 위한 목적

이며, 국가표준인 한국산업표준과 IEC 국제표준을 기반으로 단일화를 추진이 필요하다. 

 또한 전기용품 안전인증기준을 한국산업표준을 기반으로 단일화 함으로써 한국산업표준의 위상을 

강화하고, 우리나라 각 부처별로 시행하는 법률에 근거한 각 인증의 기준을 국제표준에 근거한 한국

산업표준으로 일원화할 수 있도록 범부처 모범사례가 되도록 하였다.  

3. 단일화 방향

 전기용품안전관리법에서 적용하기 위한 안전기준을 동일한 한국산업표준으로 간단히 전기용품안전

기준으로 채택하면 되겠지만, 전기용품안전기준은 그간의 전기용품 안전관리제도를 운용해 오면서 

국내기업의 여건에 맞추어 시험항목, 시험방법 및 기준을 여러번의 개정을 통해 변경함으로써 한국

산업표준과의 차이를 보이게 되었다. 

 한국산업표준과 전기용품안전기준의 단일화 방향을 두 기준 모두 국제표준에 바탕을 두고 있으므로 

전기용품안전기준에서 한국산업표준과 중복되는 부분은 그 내용을 그대로 인용하는 방식으로 구성하

고자 한다.

 안전기준에서 그간의 전기용품 안전관리제도를 운용해 오면서 개정된 시험항목과 시험방법, 변경된 

기준은 별도의 항을 추가하도록 하였다. 

 한국산업표준과 전기용품안전기준을 비교하여 한국산업표준의 최신판일 경우는 한국산업표준의 내

용을 기준으로 전기용품안전기준의 내용을 개정키로 하며, 이 경우 전기용품안전기준의 구판은 병행

적용함으로서 그간의 인증받은 제품들이 개정기준에 맞추어 개선할 시간적 여유를 줌으로서 기업의 

혼란을 방지하고자 한다.

 그리고 국제표준이 개정되어 판번이 변경되었을 경우는 그 최신판을 한국산업표준으로 개정 요청을 

하고 그리고 전기용품안전기준으로 그 내용을 채택함으로써 전기용품안전기준을 국제표준에 신속하

게 대응하고자 한다. 

 그리고 전기용품안전기준에서만 규정되어 있는 고유기준은 한국산업표준에도 제정요청하고, 아울러 

필요시 국제표준에도 제안하여 우리기술을 국제표준에 반영하고자 한다. 

4. 향후     

 한국산업표준과 전기용품안전기준의 중복시험 항목을 없애고 단일화 함으로써 표준과 기준의 이원화

에 따른 중복인증의 기업부담을 경감시키고, KS표준의 위상을 강화하고자 한다.

 아울러 우리나라 각 부처별로 시행하는 법률에 근거한 각 인증의 기준을 국제표준에 근거한 한국산

업표준으로 일원화할 수 있도록 범부처 모범사례가 되도록 한다.  

 또한 국제인증기구는 국제표준 인증체계를 확대하는 추세에 있으며, 표준을 활용하여 자국 기업의 

경쟁력을 강화하는 추세에 있다. 이에 대응하여 국가표준과 안전기준이 국제표준에 신속히 대응함으

로서 우리나라의 수출기업이 인증에 애로사항을 감소하도록 한다.  
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해설 2 전기용품안전기준의 추가․대체항목 해설

 이 해설은 전기용품안전기준으로 한국산업표준을 채택함에 있어 추가․대체하는 항목을 적용하는 데 

이해를 돕고자 주요사항을 기술한 것으로 규격의 일부가 아니며, 참고자료 또는 보충자료로만 사용

된다.



 구      분 성 명 근  무  처 직    위

(위  원  장)

(위      원)

 

 

 

 

(간      사)

 구      분  성 명 근  무  처 직    위

(연구책임자)

(참여연구원)

 

 

 

심  의 : 

 

원안작성협력 : 

 

 

전기용품안전기준의 열람은 국가기술표준원 홈페이지(http://www.kats.go.kr), 및 제품안전정

보센터(http://www.safety.korea.kr)를 이용하여 주시고, 이 전기용품안전기준에 대한 의견 

또는 질문은 산업통상자원부 국가기술표준원 제품안전정책국 전기통신제품안전과(☎ 

043-870-5441~9)으로 연락하여 주십시오.

 이 안전기준은 전기용품안전관리법 제3조의 규정에 따라 매 5년마다 안전기준전문위원회에

서 심의되어 제정, 개정 또는 폐지됩니다.
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