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용매를 포함하고 있는 절연 바니쉬에 대한 세부 요구사항

제3부 : 개별 재료에 대한 세부 요구사항
1편 : 냉경화 바니쉬 가공에 대한

필요조건

서 론

이 규격은 용매를 포함하고 있는 절연 바니쉬를 다룬 규격 중의 하나이다. 그 규격은 세 부분으로 
구성되어 있다.

  1 부 : 정의와 일반적 필요조건 (IEC 공표 464-1)
  2 부 : 시험 방법 (IEC 공표 464-2)
  3 부 : 각 재료에 대한 설명 (IEC 공표 464-3)

1. 적용범위

순환 온도에서 바니쉬 가공에 대한 필요조건이 이 부에 설명되어 있다.

2. 필요조건

위탁된 모든 물질은 색상 때문에 1 부의 필요조건에 따라야 하며, 공급과 저장수명과 추가적으로 
이 장의 표 1의 필요조건에 따라야 한다.

인화점, 밀도, 묽힘력, 주형성장에 대한 저항, 내(耐)트랙킹성(tracking)(Method B), 그리고 온도지
수, 이런 값들은 이 장에서 설명하지 않았다. 주어진 Part 2의 방법으로 측정해야 할 것이다. 또한 
주형 성장에 대한 저항은 IEC 68-2-10(기초 환경 시험 절차, 2부 : 시험들 - 시험 J : 주형 성장
(Mould Growth))에 따라 측정되어야 한다.
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표Ⅰ. 필요 조건

특성

IEC 
464-2 
조항에 

의한 방법

필요 조건 주의 사항

 점도 2  평균 표준값 ±15%   평균 표준값은 정해져야 한다

 비휘발성 물질 3  평균 표준값 ±2%   평균 표준값은 정해져야 한다

 박막에서의
 건조시간

4  끈적임이 없음.

 구매자와 공급자 사이에 합의가 없는 
한 0.04±0.01mm의 필름, 23±2℃의 
온도에서 그리고 (50±5)%의 상대습도
에서 16시간 동안 건조한다 

 
 인화점 5

 구매자와 공급자 사이에 
 합의 된 것 이상

 유연성
 (Mandrel test)

12.1
 육안에 의해 감지되는  
 크랙이 없음

 필름 두께는 0.03mm～0.05mm.
 건조조건은 위를 참고

 체적고유저 항에의 
 물 함침 효과

15
 함침이전은 1012Ω 이상, 

 이후는 108Ω 이상
 7일 동안의 함침 이후

 전기적 세기에의
 물 함침 효과

16
 물에서 7일 동안 함침  
 후 중간값은 적어도 
 40V/μm 보다  커야 함

 내트랙킹성 
 (방법 A)

17
 바니쉬는 내트랙킹성이 
 감소되지 않아야 함


