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 게이지가 있는 램프 베이스 및 소켓

 제 3 부 : 게이지

      



램프소켓의 최대 접촉 인출력을 
판정하는 싱글-핀 게이지 "D"

2G(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, G(X)(Y)32
   1/1쪽

치수 - 밀리미터
그림은 게이지의 주요 치수만을 나타내는 것이다.

소켓 2G7, 2GX7, 2G10, 2G11, GX23, G24, GX24, GY 24, G32, GX32와 GY 32에 대한 
상세한 내용은 시트 7005-102, 7005-103, 7005-118, 7005-82, 7005-69, 7005-86, 

7005-78과 7005-87을 참조.

목적 : 다음 램프소켓의 접촉부로부터 최대 치수를 가진 베이스-핀의 인출시의 최대 힘
을 판정하는 것 : 2G7, 2GX7, 2G10, 2G11, GX23, G24d-..., G24q-..., GX24d-..., 
GX24q-...GY 24d-..., G32d-..., G32q-...GX32d-...와 GX 32q-...

시험 : 램프소켓의 접촉부 중 하나에 게이지를 완전히 삽입한 후, 뺄 때 필요한 힘이 다
음의 시트에서 게이지에 대해 명시된 값을 초과해서는 안 된다. : 7005-102, 7005-103, 
7005-118, 7005-82, 7005-69, 7005-86, 7005-78과 7005-87
시험을 다른 접촉부에 대해서도 반복해야한다.

램프소켓 GY 32d-..의 판정에 대해 램프소켓 시트의 주의사항을 참조.
길이 F에 대한 표면 마무리는  0,4㎛이다.

7006-69D-5



램프소켓의 최대 접촉 인출력을 
판정하는 싱글-핀 게이지 "D"

2G(X)7, 2G10, 2G11, G(X)23, G(X)(Y)24, G(X)(Y)32
   1/1쪽

치수 - 밀리미터
그림은 게이지의 주요 치수만을 나타내는 것이다.

소켓 2G7, 2GX7, 2G10, 2G11, GX23, G24, GX24, GY 24, G32, GX32와 GY 32에 대한 
상세한 내용은 시트 7005-102, 7005-103, 7005-118, 7005-82, 7005-69, 7005-86, 

7005-78과 7005-87을 참조.

목적 : 다음 램프소켓의 접촉부로부터 최대 치수를 가진 베이스-핀의 인출시의 최대 힘
을 판정하는 것 : 2G7, 2GX7, 2G10, 2G11, GX23, G24d-..., G24q-..., GX24d-..., 
GX24q-...GY 24d-..., G32d-..., G32q-...GX32d-...와 GX 32q-...

시험 : 램프소켓의 접촉부 중 하나에 게이지를 완전히 삽입한 후, 뺄 때 필요한 힘이 다
음의 시트에서 게이지에 대해 명시된 값을 초과해서는 안 된다. : 7005-102, 7005-103, 
7005-118, 7005-82, 7005-69, 7005-86, 7005-78과 7005-87
시험을 다른 접촉부에 대해서도 반복해야한다.

램프소켓 GY 32d-..의 판정에 대해 램프소켓 시트의 주의사항을 참조.
길이 F에 대한 표면 마무리는  0,4㎛이다.

7006-69E-5



완성 램프의 베이스에 대한 “GO" 게이지
2G10

   1/1쪽
치수 - 밀리미터

그림은 게이지의 주요 치수만을 나타내는 것이다.
2G10베이스에 대한 상세한 내용은 시트 7004-118을 참조.

목적 : 완성 램프의 2G10베이스에 대해서 Vmax 와 Wmax 치수뿐만 아니라 핀의 길이 
직경, 변위 결합된 간격을 판정하는 것.

시험 : 베이스의 기준면이 게이지의 X면에 접촉할 때까지 게이지 안으로 베이스를 삽입
하는 것이 가능해야한다. 이 위치에서, 모든 핀의 끝은 동일 면에 있어야하고, f1면에 투
영되어야한다. 그러나 f2면에 대해서는 투영되어서는 안 된다.
부가적으로 키는 Y면에 대해 튀어나와서는 안 된다.

7006-118-1



램프소켓 2G10에서 최대 삽입력과 인출력을 
판정하는 게이지 “A" 

   1/2쪽
치수 - 밀리미터

그림은 게이지의 주요 치수만을 나타내는 것이다.
2G10소켓에 대한 상세한 내용은 시트 7005-118을 참조.

핀에 대한 표면 마무리는 0,4㎛이다.

7006-118A-1



램프소켓 2G10에서 최대 삽입력과 인출력을 
판정하는 게이지 “A" 

   2/2쪽
치수 - 밀리미터

목적 : 램프소켓 2G10의 최대 간격에서 최대 핀 직경을 가지는 베이스에 관계된 최대 삽
입력과 인출력을 판정하는 것

시험 : 표면X가 소켓 면과 접촉할 때까지 램프소켓의 구멍으로 게이지의 핀을 삽입하는 
것이 가능해야한다. 시험 중인 소켓 유형에 대한 축방향 또는 횡방향등 적절한 방법으로 
삽입할 때 삽입력은 시트 7005-118에서 이 게이지에 대해 명시된 최대 인출력을 초과해
서는 안 된다.

시트 7005-118에서 이 게이지에 대해 명시된 최대 인출력을 초과하지 않는 힘으로 축방
향 또는 횡방향등 적절한 방법으로 게이지를 인출하는 것이 가능해야한다. 

7006-118A-1



램프소켓 2G10에서 최대 삽입력과 인출력을 
판정하는 게이지 “B" 

   1/2쪽
치수 - 밀리미터

그림은 게이지의 주요 치수만을 나타내는 것이다.
2G10소켓에 대한 상세한 내용은 시트 7005-118을 참조.

핀에 대한 표면 마무리는 0,4㎛이다.

7006-118B-1



램프소켓 2G10에서 최대 삽입력과 인출력을 
판정하는 게이지 “B" 

   2/2쪽
치수 - 밀리미터

목적 : 램프소켓 2G10의 최소 간격에서 최대 핀 직경을 가지는 베이스에 관계된 최대 삽
입력과 인출력을 판정하는 것

시험 : 표면X가 소켓 면과 접촉할 때까지 램프소켓의 구멍으로 게이지의 핀을 삽입하는 
것이 가능해야한다. 시험 중인 소켓 유형에 대한 축방향 또는 횡방향등 적절한 방법으로 
삽입할 때 삽입력은 시트 7005-118에서 이 게이지에 대해 명시된 최대 인출력을 초과해
서는 안 된다.

시트 7005-118에서 이 게이지에 대해 명시된 최대 인출력을 초과하지 않는 힘으로 축방
향 또는 횡방향 등 적절한 방법으로 게이지를 인출하는 것이 가능해야한다. 

7006-118B-1



램프소켓 2G10에서 최대 삽입력과 인출력을 
판정하는 게이지 “C" 

   1/2쪽
치수 - 밀리미터

그림은 게이지의 주요 치수만을 나타내는 것이다.
2G10소켓에 대한 상세한 내용은 시트 7005-118을 참조.

핀에 대한 표면 마무리는 0,4㎛이다.

7006-118C-1



램프소켓 2G10에서 최대 삽입력과 인출력을 
판정하는 게이지 “C" 

   2/2쪽
치수 - 밀리미터

목적 : 램프소켓 2G10의 공칭 간격에서 최소 핀 직경을 가지는 베이스에 관계된 최소 유
지력을 판정하는 것

시험 : 표면X가 소켓 면과 접촉할 때까지 소켓안으로 게이지의 핀을 삽입하는 것이 가능
해야한다. 게이지를 축방향 또는 횡방향등 적절한 방법으로 인출하는 데 필요한 힘은 시
트 7005-118에서 이 게이지에 대해 명시된 값보다 작아서는 안 된다.

시트 7005-118에서 이 게이지에 대해 명시된 최대 인출력을 초과하지 않는 힘으로 축방
향 또는 횡방향 등 적절한 방법으로 게이지를 인출하는 것이 가능해야한다. 

7006-118C-1


